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1 . Bei diesem Bericht handelt es sich um den internationalen vorlaufigen PrGfungsbericht, der von der mit der 
internationalen vorlaufigen Prufung beauftragten Behorde nach Artike! 35 erstellt wurde und dem Anmelder gemaB 
Artikel 36 Qbermittelt wird. 

2. Dieser BERICHT umfaBt Insgesamt 6 Blatter einschlieBlich dieses Deckblatts. 

3. AuBerdem liegen dem Bericht ANLAGEN bei; diese umfassen 

a. M (an den Anmelder und das Internationale BQro gesandt) insgesamt 8 Blatter; dabei handelt es sich um 

13 Blatter mit der Beschreibung, Anspruchen und/bder Zeichnungen, die geandert wurden und diesem Bericht 
zugrunde liegen, undfcder Blatter mit Berichtigungen, denen die Behorde zugestimmt hat (siehe Regel 
70. 1 6 und Abschnitt 607 der Verwaltungsvorschriften). 

□ Blatter, die frQhere Blatter ersetzen, die aber aus den in Feld Nr. 1 , Punkt 4 und im Zusatzfeld angegebenen 
GrOnden nach Auffassung der Behorde eine Anderung enthalten, die Qber den Offenbarungsgehalt der 
internationalen Anmeldung in der ursprunglich eingereichten Fassung hinausgeht. 

b. □ (nuran das Internationale BQro gesandt)\> insgesamt (bitte Art und Anzahl der/ties elektronischen 

Datentrager(s) angeben) , der/die ein Sequenzprotokoll undfoder die dazugehdrigen Tabellen enthalt/enthalten, 
nur in computerlesbarer Form, wie im Zusatzfeld betreffend das Sequenzprotokoll angegeben (siehe Abschnitt 
802 der Verwaltungsvorschriften). 



4. Dieser Bericht enthalt Angaben zu folgenden Punkten: 

Grundlage des Bescheids 
Prioritat 

Keine Erstellung eines Gutachtens Ober Neuheit, erfinderische Tatigkeit und gewerbliche 
Anwendbarkeit 

Mangelnde Einheitlichkeit der Erfindung 

BegrQndete Feststellung nach Arikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit 
und der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 

Bestimmte angefuhrte Unterlagen 

Bestimmte Mangel der internationalen Anmeldung 

□ Feld Nr. VIII Bestimmte Bemerkungen zur internationalen Anmeldung 
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INTERNATIONALER VORLAUFIGER BERICHT 
UBER DIE PATENTIERBARKEIT 



Internationales Aktenzeichen 
PCT7EP2004A)04789 



Fetd Nr. 1 Grundlage des Berichts . - : ^ 

1 . Hinsichtlich der Sprache beruht der Bericht auf der internationalen Anmeldung in der Sprache, in der sie 
eingereicht wurde, sofem unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist. 

□ Der Bericht beruht auf einer Ubersetzung aus der Originalsprache in die folgende Sprache, 

bei der es sich um die Sprache der Ubersetzung handelt, die fur folgenden Zweck eingereicht worden ist: 

□ Internationale Recherche (nach Regeln 12.3 und 23.1 b)) 

□ Veroffentlichung der internationalen Anmeldung (nach Regel 12.4) 

□ internationale vorlaufige Prufung (nach Regeln 55.2 und/oder 55.3) 

2. Hinsichtlich der Bestandteile* der internationalen Anmeldung beruht der Bericht auf (Ersatzbfatter, die dem 
Anmeldeamt auf eine Aufforderung nach Artikel 14 hin vorgelegt warden, gelten im Rahmen dieses Berichts als 
"ursprunglich eingereicht" und sind ihm nicht beigefugt): 



Beschreibung, Seiten 

3, 7-1 9 in der ursprunglich eingereichten Fassung 

2 eingegangen am 26.08.2004 mit Schreiben vom 26.08.2004 

4, 4a, 5, 6 eingegangen am 22.09.2005 mit Schreiben vom 22.09.2005 



□ einem Sequenzprotokoll und/oder etwaigen dazugehorigen Tabellen - siehe Zusatzfeld betreffend das 
Sequenzprotokoll 

3. IS Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 

□ Beschreibung: Seite 
12 Anspruche: Nr. 23,24 

□ Zeichnungen: Blatt/Abb. 

□ Sequenzprotokoll (genaue Angaben): 

□ etwaige zum Sequenzprotokoll gehorende Tabellen (genaue Angaben): 

4. □ Dieser Bericht ist ohne Berucksichtigung (von einigen) der diesem Bericht beigefugten und nachstehend 
aufgelisteten Anderungen erstellt worden, da diese aus den im Zusatzfeld angegebenen Grunden nach 
Auffassung der Behorde Qber den Offenbarungsgchc:!t ir; ^er ursprunglich eingereichten Fassung hinausgehan 
(Regel 70.2 c)). 

□ Beschreibung: Seite 

□ Anspruche: Nr. 

□ Zeichnungen: Blatt/Abb. 

□ Sequenzprotokoll (genaue Angaben): 

□ etwaige zum Sequenzprotokoll gehorende Tabellen (genaue Angaben): 

* Wenn Punkt 4 zutrifft, konnen einige oder alle dieser Blatter mit der Bemerkung 
"ersetzt" versehen werden. 



Anspruche, Nr. 



1-22 



eingegangen am 22.09.2005 mit Schreiben vom 22.09.2005 



Zeichnungen, Blatter 



1v9-9/9 



in der ursprunglich eingereichten Fassung 
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INTERNATIONALER VORLAUFIGER BERICHT Internationales Aktenzeichen 

UBER DIE PATENTIERBARKEIT PCT7EP2004A)04789 



Feld Nr. Ill Keine Erstellung eines Gutachtens uber Neuheit, erfinderische Tatigkeit und gewerbliche 
Anwendbarkeit 

1. Folgende Teile der Anmeldung wurden nicht daraufhin gepruft, ob die beanspruchte Erfindung als neu, auf 
erfinderischer Tatigkeit beruhend (nicht offensichtlich) und gewerblich anwendbar anzusehen ist: 

□ die gesamte internationale Anmeldung, 
S Anspruche Nr. 2 

Begrundung: 

□ Die gesamte internationale Anmeldung, bzw. die obengenannten Anspruche Nr. beziehen sich auf den 
nachstehenden Gegenstand, fur den keine internationale vorlaufige Prufung durchgefuhrt werden braucht 
(genaue Angaben): 

S Die Beschreibung, die Anspruche oder die Zeichnungen (machen Sie bitte nactistehend genaue Angaben) 
oder die obengenannten Anspruche Nr. 2 sind so unklar, daB kein sinnvolles Gutachten erstellt werden 
konnte (genaue Angaben): 

siehe Beiblatt 

□ Die Anspruche bzw. die obengenannten Anspruche Nr. sind so unzureichend durch die Beschreibung 
gestutzt, daB kein sinnvolles Gutachten erstellt werden konnte. 

□ Fur die obengenannten Anspruche Nr. wurde kein internationaler Recherchenbericht erstellt. 

□ Das Nucleotid- und/oder Aminosauresequenzprotokoll entspricht nicht dem in Anhang C zu den 
Verwaltungsvorschriften vorgeschriebenen Standard, weil 

die schriftliche Form □ nicht eingereicht wurde. 

□ nicht dem Standard entspricht. 
die computerlesbare Form □ nicht eingereicht wurde. 

□ nicht dem Standard entspricht. 

□ Die Tabellen zum Nucleotid- und/oder Aminosauresequenzprotokoll, sofern sie nur in computerlesbarer 
Form vorliegen, entsprechen nicht den in Anhang C-bis zu den Verwaltungsvorschriften vorgeschriebenen 
technischen Anforderungen. 

□ siehe Beiblatt fur weitere Angaben. 



Formblatt PCTdPEA/409 (Januar 2004) 



INTERNATIONALER VORLAUFIGER BERICHT 
UBER DIE PATENTIERBARKEIT 



Internationales Aktenzeichen 
PCT/EP2004y004789 



Feld Nr. V Begrundete Feststellung nach Artikel 35 (2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen 
Tatigkeit und der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser 
Feststellung 

1. Feststellung 
Neuheit (N) 



Ja: Anspruche 1 ,3-22 

Nein: Anspruche 
Ja: Anspruche 1 ,3-22 

Nein: Anspruche 
Gewerbliche Anwendbarkeit (IA) Ja: Anspruche: 1,3-22 

Nein: Anspruche: 



Erfinderische Tatigkeit (IS) 



2. Unterlagen und Erklarungen (Regel 70.7): 
siehe Beiblatt 



Formblatt PCTTIPEA/ 409 (Januar 2004) 



INTERNATIONALER VORLAUFIGER Internationales Aktenzeichen 

BERICHT ZUR PATENTIERBARKEIT 

(BEIBLATT) PCT/EP2004/004789 

- - ■ • - , . ..... 

Zu Punkt III 

Keine Erstellung eines Gutachtens uber Neuheit, erfinderische Tatigkeit und 
gewerbliche Anwendbarkeit 

Klarheit: 

1 . Die Anmeldung erf ullt nicht die Erfordemisse des Artikels 6 PCT, weil der abhangige 
Anspruch 2 nicht klar ist. 

2. Das nachstehend dargelegte Merkmal in dem Vorrichtungsanspruch 2 bezieht sich 
auf ein Verfahren zur Verwendung der Vorrichtung und nicht auf die Definition der 
Vorrichtung anhand ihrer technischen Merkmale: 

"... die Stirnkanten ... der beiden Seitenwande ... eine Kontur aufweisen, die an die 
Kontur der Oberflache eines zu bearbeitenden Werkstucks ... angepasst ist 

Ein zu bearbeitendes Werkstiick ist kein Bauteil der beanspruchten 
Absaugeinrichtung und kann dadurch auch kein Merkmal dieser Absaugeinrichtung 
selbst definieren. Die beabsichtigten Einschrankungen gehen daher im Widerspruch 
zu den Erfordernissen des Artikels 6 PCT nicht klar aus dem vorliegenden Anspruch 
2 hervor. 



Zu Punkt V 

Begrundete Feststellung hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit und 
der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stiitzung dieser 
Feststellung 

1. Anspruch 1: 

1 . 1 Stand der Technik: 

Die Dokumente D1 (= EP-A-1 090 709) und D2 (= DE-A-3 923 829), beide in der 
Beschreibung genannt, offenbaren eine Absaugeinrichtung fur anfallende Abtrag- 



Formblatt PCT/BefblaW409 (Blatt 1) (EPA-Januar2004) 



INTERN ATIONALER VORLAUFIGER Internationales Aktenzeichen 

BERICHT ZUR PATENTIERBARKEIT 

(BEIBLATT) PCT/EP2004/004789 

bzw. Zersetzungsprodukte in einer Vorrichtung zum Strukturieren einer Oberflache 
eines Werkstucks mittels Laserstrahlung. Das Dokument D2 offenbart daruberhinaus 
eine Haube mit Stirnkanten an Seitenwanden, Leitwande und einen Absaugkanel mit 
einer Einlassoffnung gemass dem vorliegenden Anspruch 1 . 

1 .2 Aufgabe: 

Bereitstellung einer weiteren Absaugeinrichtung der bekannten Art, mit der sich beim 
Gravieren bildende Abtrag- und/oder Zersetzungsprodukte zuverlassig aus dem 
Wechselwirkungsbereich zwischent Laserstrahl und Werkstuck abgefuhrt ,werden 
konnen, sodass eine Ablagerung dieser Produkte auf dem Werkstuck und/oder der 
Absaugeinrichtung praktisch vollstandig verhindert wird. 

1 .3 Losung: 

Die spezifische Kombination aller Merkmale gemass Anspruch 1, vor allem die 
spezielle Ausfuhrungsform der Haube mit zwei Seitenwanden, quer dazu 
angeordneten Leitwanden und einer konvex zylindrisch gewoibten Leitwand mit einer 
Offnung fur einen Bearbeitungsstrahl gemass dem letzten Absatz des Anspruchs 1 , 
wird im Stand derTechnik weder beschrieben noch nahegelegt, wodurch eine 
erf inderische Tatigkeit im Sinne des Artikels 33 PCT vorliegt. 



2. Anspruche 3 bis 22: 

Die abhangigen Anspruche 3 bis 22 definieren vorteilhafte Ausfuhrungsformen einer 
Absaugeinrichtung mit jeweils alien Merkmalen des Anspruchs 1 . 



Formblatt PCT/Beiblatt/409 (Blatt 2) (EPA-Januar 2004) 



TER MEER STEINMEISTER & PARTNER GbR 

Stork Prints Austria GmbH, Aktz.: PCT/EP2004/004 789. Case: STK 64 EP 

1 fest montiert, sodass sie sich zusammen mit dem Schlitten in Axialrichtung 
des Hohl2ylinders bewegt. 

Die Stutzvorrichtung umfasst einen im wesentlichen halbkreisformigen unte- 
5 ren Lagerbugel sowie einen viertelkreisformigen oberen Lagerbugel auf, der 
schwenkbar gelagert ist, urn das automatische Einlegen eines Hohlzylinders 
zu ermoglichen. 

Der untere Lagerbugel, der mit einer Vielzahl von Lagerrollen ausgerustet sein 
10 kann, besitzt ein im wesentlichen U-formiges Profil, dass an den Stirnenden 
geschlossen 1st, sodass ein Saugrinne gebildet wird, die uber einen entspre- 
chenden Absaugstutzen an eine geeignete Absaugeinrichtung angeschlossen 
werden kann, um in der Saugrinne einen leichten Unterdruck zu erzeugen, 
der dafur sorgt, dass der Hohlzylinder in zuverlassigem Kontakt mit dem un- 
15 teren Lagerbugel der Stutzeinrichtung gehalten wird, um eine sichere, 
schwingungsfreie Fuhrung des Hohlzylinders in seinem jeweiligen Bearbei- 
tungsbereich sicher zu stellen, sodass eine prazise Laserbearbeitung mdglich 
ist, 

20 Mittel mit denen Abtrag- oder Zersetzungsprodukte aus dem Bearbeitungsbe- 
reich, also aus der Wechselwirkungszone zwischen Laserstrahl und 
Hohlzylinder entfernt werden, sind hier jedoch nicht gezeigt. 

Aus der EP 1 090 709 ist eine Vorrichtung zum Lasergravieren eines Druckzy- 
25 linders bekannt, die einen Lasergravierkopf aufweist, bei dem vor einer Fo- 
kussierlinse eine Kammer angeordnet ist, der Druckluft zugefuhrt wird, die 
gemeinsam mit dem fokussierten Laserstrahl durch eine 6ffnung austritt. 
Zwischen einer konischen Vorderwand der Kammer und einer diese werk- 
stuckseitig abdeckende Kappe sind Spalte vorgesehen, durch die ein Teil der 
30 Druckluft zu Absaugverbindungen gelangt, an die eine Absaugleitung ange- 
schlossen ist. 

Mit einer derartigen Vorrichtung zum Schutz einer Laserfokussierlinse vor 
Verunreinigungen kann jedoch nicht verhindert werden, dass bei der Laser- 
35 gravur auftretende Abtrag- und/oder Zersetzungsprodukte in die Umgebung 
gelangen. 
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TER MEER STEINMElSTER & PARTNER GbR 
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Stork Prints Austria GmbH, Aktz.: PCT/EP2004/004789, Case: STK 64 EP 



22.09.2005 
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IP 



15 



20 



25 
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35 



Die DE 39 23 829 beschreibt eine rotationssymmetrische Absaughaube fur ei- 
nen Laserbearbeitungskopf, mit dessen Hilfe ein Werkstuck bearbeitet, insbe- 
sondere geschweU&t oder geschnitten wird. Die Absaughaube ist an eine Ab- 
saugeinrichtung angeschlossen, um Reaktionsprodukte aus dem Wechselwir- 
kungsbereich zwischen Laserstrahl und Werkstuck abzufuhren. Um dabei ein 
Entweichen von Reaktionsprodukten aus dem Wechselwirkungsbereich in die 
Umwelt zu verhindern, weist die Abdeckhaube Mittel zum Erzeugen eines 
Luftvorhangs auf, der einen Ringspalt zwischen der Stirnflache der Haube 
und dem Werkstuck verschlieJSt. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zu Grunde, eine weitere Absaugeinrichtung 
der eingangs genannten bereit zu stellen, mit der sich beim Gravieren bilden- 
de Abtrag- und/oder Zersetzungsprodukte zuverlassig aus dem Wechselwir- 
kungsbereich zwischen Laserstrahl und Werkstuck abgefuhrt werden konnen, 
sodass eine Ablagerung dieser Produkt auf dem Werkstuck und/oder der Ab- 
saugeinrichtung praktisch vollstandig verhindert wird. 

Diese Aufgabe wird durch die Absaugvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2 ge- 
lost. Vorteilhafte Ausgestaltungen und Weiterbildungen sind in den jeweiligen 
Unteranspruchen geschrieben. 

Erflndungsgem§J3 ist also bei einer Absaugeinrichtung, die eine in ihrer 
Betriebsstellung einen Wechselwirkungsbereich zwischen Strahlung und 
Werkstuckoberflache uberdeckende Haube aufweist, vorgesehen, dass die 



G EAEM DERTES BLATT 




TER MEER STEINMEISTER & PARTNER GbR " 5 " 

Stork Prints Austria GmbH, Aktz.: PCT/EP2004/004789, Case: STK 64 EP 22.09.2005 



1 Haube eine Rttckseite, an der eine Absaugleitung anschlieJ3bar 1st. zwei Sei- 
tenwande, die Stirnkaiiten aufweisen, die in der Betriebsstellung der Haube 
dem Werkstuck gegenuber liegen, und zwei sich zwischen den Seitenwanden 
quer zu diesen erstreckende Leitwande aufweist, die zusammen mit den bei- 

5 den Seitenwande in der Haube einen Absaugkanal mit einer Einlassoffnung 
begrenzen, die in der Betriebsstellung der Haube dem Werkstuck gegenuber 
liegt, wobei die eine der beiden Leitwande in der Betriebsstellung der Haube 
dem Werkstuck mit einer Kante gegenuber liegt, wahrend die andere Leitwand 
eine in der Betriebsstellung der Haube der Werkstuckoberflache gegenuber 

10 liegende konvexe zylindrische Wolbung sowie im Bereich dieser Wolbung zu- 
mindest eine Offhung aufweist. durch die Strahlung zur Bearbeitung der 
Werkstuckoberflache gefuhrt ist. 

Durch die erfindungsgemaJSe Ausgestaltung der Haube der Absaugeinrich- 
15 tung, insbesondere durch die konvexe zylindrische Wolbung, mit der die eine 
der beiden Leitwande des Absaugkanals dem Wechselwirkungsbereich zwi- 
schen Strahlung und Werkstuckoberflache gegenuber liegt, ergibt sich in die- 
sem Bereich eine glatte, verwirbelungsfreie, sehr schnelle Luftstromung die 
im Wechselwirkungs- oder Gravurbereich aus der Werkstuckoberflache her- 
20 ausgeldste Partikel und/oder Zersetzungsprodukte mitreifit und durch den 
Absaugkanal abfuhrt. Auf diese Weise wird verhindert, dass sich aus dem 
Werkstuck herausgeldste Partikel und/oder Zersetzungsprodukte . wie bei- 
spielsweise Aerosole oder dergleichen auf dem Werkstuck niederschlagen kon- 
nen. Somit konnen auch sehr feine Strukturen in die Werkstuckoberflache 
25 graviert werden, wie dies z. B. bei Druckschablonen, insbesondere bei Flexo- 
druckformen mehr und mehr erforderlich ist. 

Bei der Herstellung von Flexodruckformen oder -klischees ermoglicht die er- 
findungsgemaJSen Absaugeinrichtung insbesondere auch das Absaugen klebri- 
20 JbgrsscJe, die beim Gravierer* dsr Fleoxodruckroblinge mittels Laserstrah- 

lung neben Rauch und Dampf entstehen. Derartige klebrige Aerosole lassen 
sich imr schwer auswaschen, falls sie sich in den gravierten Bereichen abla- 
gem und verschlechtern somit insbesondere feine Druckbildstrukturen er- 
heblich. 



35 



GemaJ3 einer vorteilhaften Weiterbildung der Erfindung sind die Stirnkanten 
der beiden Seitenwande mit einer Kontur versehen, die an die Kontur der 

BEST AVAILABLE COPY 

GEAENDERTES BLATT 



TER MEER STEINMEISTER & PARTNER GbR 

' Stork Prints Austria GmbH, Aktz.: PCT/EP2004/004789. Case: STK 64 EP 

1 Oberflache eines zu bearbeitenden Werkstucks angepasst ist, so dass entspre- 
chende Spaltdichtungen gebildet sind, wenn die Stirnkanten in der Betriebs- 
stellung der Haube dem Werkstuck gegenuberliegen. 

5 Durch die Anpassung der Seitenwande an die Werkstuckkontur lassen sich 
seitliche Lufteinstrombereiche so stark reduzieren, dass praktisch Spaltdich- 
tungen gebildet werden, durch die kaum noch Luft angesaugt wird, die die 
Luftstromungsverhaltnisse im Innern der Haube storen konnte. Somit wird 
eine schnelle Luftstrdmung mdglich, ohne dass es zu Verwirbelungen kommt, 

10 sodass der Ab transport von Abtrags- und Zersetzungsprodukten gesteigert 
wird. 

Bei einer bevorzugten Weiterbildung der Erfindung ist vorgesehen. dass die 
Wolbung der gewolbten Leitwand kreisbogenformig gekrummt ist, wobei die 
15 Krummung der Wolbung der gewolbten Leitwand vorteilhafter Weise grower 
ist, als die Krummung der Oberflache des Werkstucks. 

Die Wolbung der gewolbten Leitwand kann aber auch exponential gekrummt 
sein, um bestimmte Geschwlndigkeitsproflle der Stromung im Absaugkanal 
20 einzustellen. 

Eine zweckmafiige Weiterbildung der Erfindung zeichnet sich dadurch aus, 
dass die Offhung oder Offhungen, durch die die Strahlung zur Bearbeitung 
des Werkstucks gefuhrt ist, in dem Bereich der gewolbten Leitwand vorgese- 
25 hen ist, der in der Betriebsstellung der Haube der Oberflache des Werkstucks 
am nachsten liegt. 

Zur Bildung moglichst effektiver Spaltdichtungen, ist es zweckma0ig. wenn 
die Kontur der Stirnkanten der Seitenwande ein der Kontur der Werkstucko- 
30 berflache angepasstex ^neisbogen ist. 
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GEAENDERTES BLATT 



TER MEER STEINMEISTER & PARTNER GbR 

Stork Prints Austria GmbH, Akt2. : PCT/EP2004/004789, Case: STK 64 EP 

1 Patentanspriiche 

1. Absaugeinrichtung fur eine Vorrichtung zurn Strukturieren einer Oberflache 
eines Werkstucks (20), insbesondere einer Druckform wie z.B. elnem Flexodruck- 

5 klischee, mittels Strahlung, insbesondere Laserstrahlung, mit 

einer in ihrer Betriebsstellung einen Wechselwirkungsbereich zwischen 
Strahlung und Werkstuckoberflache uberdeckenden Haube (10) mit 

einer Ruckseite (11), an der eine Absaugleitung (13) anschlieJSbar ist, 
zwei Seitenwanden (16), die Stirnkanten (19) aufweisen, die in der 
10 Betriebsstellung der Haube dem Werkstuck gegenuberliegen, und 

zwei sich zwischen den Seitenwanden (16) quer zu diesen erstreckenden Leit- 
wanden (17, 18), die zusammen mit den beiden Seitenwanden (16) in der Haube 
(10) einen Absaugkanal .(14) mit einer Einlassoffhung (15) begrenzen, die in der 
Betriebsstellung der Haube dem Werkstuck gegenuberliegt, wobei die eine (17) der 
15 beiden Leitwande in der Betriebsstellung der Haube (10) dem Werkstuck (20) mit 
einer Kante (21) gegenuberliegt, wahrend die andere Leitwand (18) eine in der 
Betriebsstellung der Haube der Werkstuckoberflache gegenuberliegende konvexe 
zylindrische Wolbung sowie im Bereich dieser Wolbung zumindest eine Offnung 
(23) aufweist, durch die die Strahlung zur Bearbeitung der Werkstuckoberflache 
20 gefuhrt ist. 

2. Absaugeinrichtung nach Anspruch 1. dadurch gekennzeichnet. dass die 
Stirnkanten (19) der beiden Seitenwande (16) eine Kontur aufweisen, die an die 
Kontur der Oberflache eines zu bearbeitenden Werkstucks (20) angepasst 1st, so 

25 dass entsprechende Spaltdichtungen gebildet sind, wenn die Stirnkanten (19) in 
der Betriebsstellung der Haube (10) dem Werkstuck (20) gegenuberliegen, 

3. Absaugeinrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Wolbung der gewolbten Leitwand (18) kreisbogenfdrmig gekrummt ist. 

30 

4. Absaugeinrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Krummung der Wolbung der gewolbten Leitwand (18) grojSer ist, als die Krummung 
der Oberflache des Werkstucks (20). 

35 5. Absaugeinrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Wolbung der gewolbten Leitwand (18) exponentiell gekrummt ist. 
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1 6. Absaugeinrichtung nach einem der vorstehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Offhung oder Offnungen (23), durch die die Strahlung zur 
Bearbeitung des Werkstucks (20) gefuhrt ist f in dem Bereich der gewolbten Leit- 
wand (18) vorgesehen ist, der in der Betriebsstellung der Haube (10) der Oberfla- 

5 che des Werkstucks (20) am nachsten liegt. 

7. Absaugeinrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Kon- 
tur der Stirnkanten (19) der Seitenwande (16) ein der Kontur der Werkstuckober- 
flache angepasster Polygonzug ist. 

8. Absaugeinrichtung nach Anspruch 2 t dadurch gekennzeichnet, dass die Kon- 
tur der Stirnkanten (19) der Seitenwande (16) ein der Kontur der Werkstuckober- 
flache angepasster Kreisbogen ist. 

15 9. Absaugeinrichtung nach einem der Anspruche 2, 7 oder 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Ab stand zwischen den Stirnkanten (19) der Seitenwande (16) 
und der Werkstuckoberflache in der Betriebsstellung der Haube (10) kleiner als 
50 mm. vorzugsweise kleiner als 30 mm, insbesondere kleiner als 10 mm aber gro- 
wer als 0,5 mm ist und besonders bevorzugt zwischen 1 mm und 5 mm betragt. 

20 

10. Absaugeinrichtung nach einem der Anspruche 2 oder 7 bis 9. dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Breite der zwischen den Stirnkanten (19) der Seitenwande 
(16) und der Werkstuckoberflache gebildeten Spaltdichtungen im Bereich zwischen 
0,1 mm und 30 mm liegt. 

25 

11. Absaugeinrichtung nach einem der Anspruche 2 oder 7 bis 10. dadurch ge- 
kennzeichnet. dass die Haube (10) an einem Arbeitslaserkopf (30) austauschbar 
befestigt ist. 

30 12. Absaugeinrichtung nach ^r^r — Anspruche 2 oder 7 bis 11, dadurch ge- 
kennzeichnet. dass an den Seitenwanden (16) der Haube Mittel, insbesondere be- 
wegliche Lamellen oder austauschbare Seltenteile vorgesehen sind, mit denen die 
Kontur der einem Werkstuck (20) gegenuber liegenden Kanten der Seitenwande 
(16) verandert werden kann, um diese an die Oberflache des Werkstucks (20) an- 
. 35 zupassen. 
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1 13. Absaugeinrichtung nach einem der vorstehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass in dem Bereich der gewolbten Leitwand (18). der in der 
Betriebsstellung der Haube (10) der Oberflache des Werkstucks (20) am nachsten 
liegt, fur jeden von einem Bearbeitungskopf gelieferten Arbeitsstrahl, insbesondere 

5 fur jeden von einem Arbeitslaserkopf (30) gelieferten Arbeitslaserstrahl (24) eine 
eigene Offnung (23) vorgesehen ist. durch die die Strahlung zur Bearbeitung des 
Werkstucks (20) auf dieses fokussiert wird. 

14, Absaugeinrichtung nach einem der vorstehenden Anspruche, dadurch ge- 
10 kennzeichnet. dass ein C-fdrmiger Abdeckring (40) mit zwei einander mit Abstand 
gegenuberliegenden umfangsmaJSigen Enden vorgesehen ist, der einen im Wesentli- 
chen U-fdrmigen Querschnitt aufweist, wobei die Haube (10) benachbart zu einem 
der beiden umfangsmaJMgen Enden des Abdeckrings (40) angeordnet ist. 

15 15. Absaugeinrichtung nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, dass der C- 
formige Abdeckring (40) austauschbar ist. 

16. Absaugeinrichtung nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet* dass an den 
Seitenwanden (41) des C-formigen Abdeckrings (40) Mittel zum Verkleinern seines 

20 freien Innendurchmessers vorgesehen sind. so dass dieser entsprechend dem 
Durchmesser des jeweils zu bearbeitenden zylindrischen Werkstucks (20) einstell- 
bar ist. 

17. Absaugeinrichtung nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, dass die 
25 Mittel zum Verkleinern des freien innendurchmessers des C-formigen Abdeckrings 

eine Lamellendichtung (48) umfassen. 

18. Absaugeinrichtung nach Anspruch 17 t dadurch gekennzeichnet, dass die ein- 
zelnen Lamellen (49) der Lamellendichtung (48) an den Seitenwanden (41) des Ab- 

30 deckrings (40) schwenkbar befestigt sind. 

19. Absaugeinrichtung nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Mittel zum Verkleinern des freien Innendurchmessers des C-formigen Abdeckrings 
austauschbare Seitenteile, insbesondere Seitenplatten umfassen. 

35 
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1 20. Absaugeinrichtung nach einem der Anspruche 14 bis 19, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Ofdrmige Abdeckring (40) umfangsmaJSig in zumindest zwei 
Ringsegmente unterteilt ist, die schwenkbar aneinander gehalten sind. 

5 21. Absaugeinrichtung nach Anspruch 20, dadurch gekennzeichnet, dass der C- 
formige Abdeckring (40) umfangsmaJSig in drei Ringsegmente unterschiedlicher 
Umfangslange unterteilt ist, wobei die Umfangslange eines oberen Ringsegments 
etwa der halben Umfangslange des Abdeckrings (40) entspricht, wahrend der unte- 
re Ringabschnitt zwei kurzere Ringsegmente aufweist. 

22. Absaugeinrichtung nach einem der Anspruche 14 bis 20, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass in einem stromungsmafiig vor der Haube (10) gelegenen Zwischen- 
raum zwischen der Haube (10) und einem umfangsmaJ3igen Ende des C-formigen 
Abdeckrings (40) eine Absaugduse (47) angeordnet ist. 

15 
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